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Agulhas para Circuito interno e Teste Funcional

Para o teste de circuito interno e funcional de PCBs agulhas padrao de centros de 50 mil,
75 mil e 100 mil sdo mais comumente usadas. Nestas aplicacdes longa vida util, contatos
confidveis e grande variedade de estilo de pontas e for¢a da molas sdo essenciais

Além disso, para muitas aplicagées, sdo necessarias solucdes especiais como, e. para

contatar suportes soldadas sem chumbo, bem como placas contaminadas, oxidadas ou
revestidas com OSP.
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AGULHAS ICT/FCT

Agulhas para Teste de Circuito Interno
(ICT) e Teste Funcional (FCT)

Proporg¢oes de Altura em acessorios de estagio
duplo

Em testes de circuito interno e testes funcionais
sdo muito frequentemente feitos por dois niveis
em um acessorio de teste.

A pequena diferenca de altura entre componente
com fio e almofadas de pode ser compensada
fazendo contato com agulhas de diferentes
tamanhos (tamanho padrao ou Versao Longa).

O primeiro passo é o teste de circuito interno. O
nivel ICT é alcancado por fechamento manual do
acessorio ou por um exaustor a vacuo. Neste nivel
todas as agulhas instaladas estdo contatando a
placa.

Para o seguinte teste funcional o curso do
acessorio é reduzido. Somente as agulhas de longo
curso contatam o DUT.

14

nao operante

Nivel FCT g
Nivel ICT ---&---z-z=z--

ICT Nivel

Nivel ICT

FCT Nivel

Nivel FCT
Nivel ICT

(© BRAZIL CONNEX nc



"AGULHAS ICT/FCT

A agulhas mais importantes em um relance
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Combinacao de agulhas para acessorios de dois estagios:

Centros @ do Corpo Espaco limitado Espaco Limitado | Nivel ICT Nivel ICT Nivel FCT Nivel FCT
[mm/mil] Agulha [mm] (Padrao) (Versao Longa))) | (Padrao) (Versdo Longa) | (Padrao) (Versdo Longa)

0,75/30 0,62 F030/F031

1,00/40 0,62 F039 = F040 = = =

1,27 /50 0,79 F111,F112 F511,F768,F767  F050 F050..L = FO51

1,90/75 1,00 F561 F701 FO75/F703 FO75..L/F703..L  F793 F793..L
2,54 /100 1,37 F502, F504,F562  F771 F100/F585 F100..L/F585..L  F588..S F588
2,54 /100 1,66 = = F772 = F786 F797
3,00/118 2,03 F563 F140 = = = =
3,18/125 2,36 F564 = = = = =
3,50/138 2,65 = = F773 = F785, F796 F785..L

4,50/177 3,18 F566 = = = = =



AGULHAS ICT/FCT

Aplicacbes com Desafios Especiais el

Solda sem chumbo e superficies contaminadas

A mudanca de solda com chumbo para solda sem chumbo causou alguns problemas inesperados. As desvantagens mais
importantes sdo a temperatura de fusdo aumentada de 10 a 30 K e uma maior agressividade a materiais metalicos. Os
parametros de soldagem necessarios para solda sem chumbo frequentemente levam a uma decomposicao de ferramentas
ou equipamentos de teste que estdo diretamente em contato com o metal de solda. Além disso, soldas e superficies sem
chumbo tém menos aplicagdes universais e causam problemas técnicos, como fragilizacao ou formacéo de deformidades.
Essas condi¢des também causam fortes desafios em relacdo ao contato, semelhantes aos problemas causados por con-
taminagdes ou oxidacao.

A FEINMETALL oferece uma grande variedade de agulhas de contato de mola especialmente desenvolvidas para esses
desafios. Essas solucdes ja estdo comprovadas e estabelecidas nos aplicativos de muitos clientes.

Revestimeno Revestimento
de ouro progressivo

Para suporte de solda ‘ AN - % 1 by Para vias

Para pinos componentes
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AGULHAS ICT/FCT

Aplicacbes com Desafios Especiais

DUT - dispositivo sob teste

lead-free

é o item testado na tecnologia de teste e medicdo. Esta pode ser uma area isolada em um wafer, um Unico componente, uma
montagem ou até mesmo um dispositivo completo. As carateristicas testadas ou caracteristicas do DUT dependem dos parametros

de teste ou valores de medicdo necessarios, bem como do equipamento de teste disponivel.

Suportes de solda

Eles sdo usados para posicionamento e
soldagem de componentes elétricos
(SMD, dispositivos montados em
superficie).

OSP

OSP (protecéo de superficie organica) é uma
diluicdo organica baseada em imidazéis
substituidos. E uma camada transparente,
quase invisivel no cobre e tem uma espessura
de 0,2 20,6 um. O OSP é significativamente
mais duro do que o estanho ou outros
refinamentos de superficie comuns. Para
contatar as placas revestidas com OSP, os
estilos de pontas 32, 33, 38 e 43 provaram ser
adequados. Estas variantes penetram a
superficie dura de forma confiavel devido a
sua agressividade, especialmente em
combinag¢do com uma maior pré-carga. Entao
elas fornecem um bom contato e tempo de

vida longa.

Pinos componente para
Montagem THT

Componentes com chumbo sdo comu-
mente usados e estabelecidos. Eles
também sdo chamados de componentes
THT (tecnologia através de furos). Pode ser
diferenciado entre projetos axialmente,
radialmente e outros.

Desafios
Pinos flexionados

O conjunto baseado na tecnologia de furo
passante é caracterizado por componen-
tes com pinos. Esses pinos sao conecta-
dos através de furos no PCB e depois
soldados nos caminhos do condutor.
Durante este processo, os pinos podem
ser danificados, dobrados ou contamina-
dos. Para o contato de pinos levemente
flexionados, estilo estilo pontas de
autocentralizacdo pode ser usado (por
exemplo,Estilo de ponta05 ou 55).Para
contatar os pinos contaminados, o estilo
de pontas 06, 14, 55 ou 63 sdo usados.

Contaminacoes e Oxidos

Vias (por conexoes)

Vias sdo conexdes elétricas verticais entre
os caminhos do condutor PCB em
diferentes niveis. A conexao é geralmente
feita por um furo interno revestido de
metal no material da PCB

Vias vazias ou preenchidas.

Vias sdo usualmente contatadas com
pontas pntiagudas ou langcas com ponta
(e.x. estilo de pontas 15, 33 and 62),
porque estas centram bem no furo e
criam um bom contato. No entanto, em
vias partialmente ou completamente
preenchidas estes estilos de pnta,
frequentemente tocam em materiais ndo
condutivos. Neste caso, lancas multi-
faceadas com angulos mais largos podem
ser Uteisl (e.x. estilo de pontas 38,43 e
53). Estes tipos contatam a via na ponta
superior sem ser parada pelo material
preenchido

Contaminag¢des sdo normalmente causadas por umidade insuficiente ou por poeira e depésitos gerais. Pode ocorrer durante o processo
de manufatura, por exemplo por causa de residuos de pasta de solda ou colas, ou durante condigées posteriores e armazenamento, por
exemplo por manuseio inadequado, manchas de dleo, poeira, etc. Adicionalmente, se os PCBs forem armazenados por um periodo mais
longo, os caminhos de condugdo poder oxidar fortemente. Para contatos confiaveis nessas condi¢des dificeis a Série Progressiva é uma

condicdo excelente e bem estabelecida.
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AGULHAS ICT/FCT

Séries Progressivas

Revestimento, estilo de ponta e forca da mola - A combinacao perfeita!

O contato com pastilhas soldadas sem chumbo ou placas fortemente contaminadas ou oxidadas geralmente causa problemas,
porque contaminagdes ou residuos de fluxo sao dificeis de penetrar e as pontas de contato sdo contaminadas muito rapidamente.
Isso leva a um contato elétrico reduzido com o DUT; em casos extremos, pode até ndo haver nenhum contato elétrico. A andélise
desses problemas foi a base para o desenvolvimento das Séries Progressivas pela FEINMETALL.

Trés Fatores Essenciais das
Séries Progressivas

1. Revestimento funcional
“progressivo” reduziu a contaminacao
das pontas das agulha de contato.

Com o “revestimento progressivo”

Com o “revestimento progressivo”A
FEINMETALL oferece um acabamento
muito especial das pontas da Agulha. Em
comparagao com o banhos de ouro
padrao, esse revestimento tem uma
vulnerabilidade reduzida a contamina-
¢oes, e uma dureza trés vezes maior. Isso
leva a um tempo de vida significativa-
mente mais longo das agulhas, mesmo
em aplicagdes com fortes contaminagdes.

2. Formas das pontas da agulha

penetracdo de camadas de contamina-
tions e oxidas

Para uma penetracdo confiavel de
contaminacoes e residuos de fluxo, uma
agulha de contato precisa ter uma ponta
muito afiada e “agressiva”. A escolha ieal
do estilo de ponta é essencial. A FEIN-
METALL oferece uma ampla gama de
estilos de pontas “agressivas”.

3. Maior pré-carga - forca de contato
otimizada durante o process de
contato

Por uma maior pré-carga da mola, o
diagrama de forca do curso é otimizado
Ja no comeco do contato, ha uma forte
forca no DUT, para melhor penetragao de
contaminiagdes. A forca nominal no curso
nominal, ndo é alterada por esta medida,
entdo a forca nominal no DUT néo é
maior.
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Desgaste na agulha
3,01
2,5
Dureza ~" 20 ) Performance Elétrica da

do revestimento g 5.4 cabeco docontato

banhado a ouro

——  Progressiva

Contaminagao da ' ’ " Performance mecéanica da
ponta do contato ' ' cabeca do contato

Resisténcia
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AGULHAS ICT/FCT

Séries Progressivas

A agulhas mais importantes em um relance

Séries Cddigo de pedido Descricao Séries Cédigo de pedido Descricao
FO50 F05021S050P200HP para ICT, Padréo F10014S150L300HP para ICT, Padréo
F050335050P200HP para ICT, Padréo F100 F100145150P130HP para ICT, Padrao
F05033S050P200HPL para ICT, Padrao F10014S150P300HP para ICT, Padréo
F05043S050P130HP para ICT, Padréo F10021S090P200HP para ICT, Padréo
F05043S050P200HP para ICT, Padrdo F10021S090P200HPL para ICT, Versao longa
F050625050P200HP para ICT, Padrao F10021S090P300HP para ICT, Padréo
F10021S090P300HPL para ICT, Versao longa
FO51 F05143S050P150 para FCT, Padrao F100325090P300HP para ICT, Padrao
(apenas revestimento progressivo) F10032S090P300HPL para ICT, Versao longa
F10033S090L200HP para ICT, Padrao
F075 F075215064P200HP para ICT, Padrao F100335090P130HPL para ICT, Versio longa
F075215064P200HPL para ICT, Verséo longa F10033S090P150HP para ICT, Padréo
F075215064P250HP para ICT, Padrao F100335090P200HP para ICT, Padréo
F075215064P250HPL para ICT, Versao longa F100335090P200HPL para ICT, Versdo longa
F075325064P250HP para ICT, Padréo F10033S090P300HP para ICT, Padréo
F075325064P250HPL para ICT, Versao longa F100335090P300HPL para ICT, Versao longa
F075335064L200HPL para ICT, Versao longa (somente F100375050P300HP para ICT, Padrao
alta Pré-carga) F100435090P130HP para ICT, Padréo
F075335064P200HP para ICT, Padrao F100435090P200HP para ICT, Padrao
F075335064P200HPL | para ICT, Versdo longa F100435090P200HPL | para ICT, Versio longa
F075335064P250HP para ICT, Padréo F100435090P300HP para ICT, Padrdo
F075335064P250HPL para ICT, Versa~o longa F10043S090P300HPL para ICT, Versao longa
F075435064P200HP para ICT, Padréo F100625090P150HP para ICT, Padrao
F075435S064P200HPL para ICT, Versao longa F100625090P200HP para ICT, Padrdo
F075435064P250HP para ICT, Padrao F10062S090P200HPL para ICT, Versao longa
F075435064P250HPL para ICT, Versao longa F100625090P300HP para ICT, Padrao
F075625064P200HP para ICT, Padréo F100625090P300HPL | para ICT, Versao longa
F075625S064P200HPL para ICT, Versao longa
F075625064P250HP para ICT, Padréo F588 F588335090P300HP para FCT, Versdo longa
F075625064P250HPL | para ICT, Verséo longa F588335090P300HPS | para FCT, Versao longa
F793 F793335064P250HP para ICT, Padrao F772 F772335130P300HP para ICT, Padrao
F100 F10006B200P100HP paraICT, Padrdo F786 F786105063P300HP para FCT, Padrao
F10010S060P150HPRP Para ICT, plstaf) oscilante : F786335130P300HP para FCT, Padrao
F10012S105P300HPRPL | para ICT, Versao longa, oscilante F786335130P500HP para FCT, Padrdo
F10014S150L200HPL para ICT, Versao longa
(somente alta Pré-carga) -
F563 F56306B250G180HP para ICT, Padrdo
(somente alta Pré-carga)
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AGULHAS ICT/FCT

FO30

Agulha30 mil

Padrao

Centros (mm/mil)  0,76/30
Corrente 1,5A
Resisténcia tipica 150 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
Padréo 35 80

Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
Padrao 2,0 3,5
Precisdo da ponta +0,05 mm

Materiais e Revestimento

Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata

Acessorios

Elemento conector H031-0001

Tamanho da perfuragdo (mm)

@ do Corpo 0,61-0,63
Séries @ da ponta Forca da Mola
1 (cN)
FO30 18 E 038 M 080 AE
| — T T
Estilo de ponta Material ~ Banho Versao

Material: E = Aco inoxidavel
@ da ponta: 038=0,38mm (e.g)
Banho: M = Camada multiplex

Receptaculo: Codigo do pedido de acordo com desenho

21

FO30 FO30. AE
1 ©0,38 —fta- 1 G038 =
i ]
qia- | 43
Ll I o
= =l
= =]
BLEE = = 1324188 DOER =t e 1374 Z3T
HOA 001
! T
@055 -|,:—- 0,55 - 038 —l- Eji'.
= Il (T &
P03 ——=— 28 W03 — =28
R |
M 11
— e
A variante AE é a combinacdo de FO3 E HO31
Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
-— 18 E M 0,38 -
—— 18 E M 0,38 AE
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AGULHAS ICT/FCT

FO31

Agulha31 mil

Padrao

Centros (mm/mil)  0,80/31
Corrente 1,5A
Resisténcia tipica 150 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
Padréo 35 80

Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
Padrao 2,0 3,5
Precisdo da ponta +0,05 mm

Materiais e Revestimento

Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata
Elemen

emento BeCu, banhado a ouro
conector

Acessorios
Elemento conector

HO3TAE

Tamanho da perfuragdo (mm)

@ do Corpo 0,63-0,65
Séries @ da ponta Forca da Mola
1 (cN)
FO31 18 S 040 M 080 AE
| — T T T
Estilo de ponta Material ~ Banho Versao

Material: S = Ago; E = Ao inoxidavel
@ da ponta: 040=0,40 mm (e.g.)
Banho: M = Multiplex coatig

Receptaculo: Codigo do pedido de acordo com desenho
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FO311. AE

I D04 ==
43

i 118

00,64 —~f = 1345 30 TO54 —| — 1345 239
P55 = - B0 = =
il S |
| F
208 —— 239
| I
Ms
—_— B e
A variante AE é a combinacdo de F031 e H031-0001.
Estilo de Numero Material Banho Xem mm Versao
- 18 E M 0,40 -
== 18 E M 0,40 AE
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FO39

Agulha39 mil

Padrao

Centros (mm/mil) 1,00/39
Corrente 20A
Resisténcia tipica 150 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

AGULHAS ICT/FCT

Versao Pré-carga Nominal
Padrao 10 30
Padrao 60 130
Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
Padrdo 2,0 3,7
Precisao da ponta +0,05 mm

Materiais e Revestimento

Pistao ver estilo de ponta

Corpo Bronze, banhado a ouro
music wire, banhado a
Mola prata Aco inoxidavel,

banhado a ouro

Acessorios

Elemento conector

H039-0001

Agulha de ferramenta de
insercao

Séries @ da ponta
1

(cN)

FO39 18 S 050 M

e T

—
Estilo de ponta  Material Banho

Material: S = Ago; E = Aco inoxidavel

@ da ponta: 050= 0,50 mm (e.g.)

Banho: G =banhado a ouro; M =
Camada multiplex

23

FDWZ-039

Forca da Mola

130 AE
e

Versao

Fsg

FOEE,. pE

| o

[ Y

E0.5 -

'

0, — 1275 2 @E0TE —f = 1275 E38
FIOE-0001
| .: —
B0 &S *]:.. @0 &Y :I'-F G Al = = z*:e
| | &1
G036 =t = 23 B036 == 28
Ms
A variante AE é a combinacédo de F039 e H039-0001.

Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
= 18 S G 0,50 -
-— 18 E M 0,50 -
—— 18 E M 0,50 AE
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" AGULHAS ICT/FCT
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1
FO40 '
Foan |
Agulha40 mil d
N ——y — A
Padrao ; MOADCRIT 9 wodoorra T I
B BY 16 T4
. i - k]
Centros (mm/mil) 1,00/ 40 1_ 1 i l i
= T ]
Corrente 2,0A ‘ TG TG
Resisténcia tipica ~ 20 mOhm l_._._:... i8S ! 1 H
Temperatura -20°C...+80°C _ |
D062 = "']"' us .
I E 1
JB3Es 3 —{t=— QTT L
2 o |
Forca da Mola (cN £20%) M
| 4 | £
Versao Pré-carga Nominal i
Padrao 40 80 TN R '
Curso (mm) Fio
Versao Nominal Maximo AWG30
Padrao 43 6,4 1000 mm
Precisdo da ponta +0,05 mm
Materiais e Revestimento M 13
Pistao ver estilo de ponta 2
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a ouro
Receptaculo Niquel prata, banhado a ouro
Acessorios
Ferramenta para agulha FEWZ-040EQ
Ferramenta para receptaculo FDWZ-050
Tamanho da perfuragdo (mm)
Anel de pressdo com parada 0,80-0,81
Anel de pressdo inserido 0,82-0,83
Altura de Projecao(mm)
H040... com F040 8,1-16,0
éri d d I . . ~
i e 'a ponta (Fc‘ﬁ?a @ Mola Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
FO40 18 S 038 L 080 o
= == == [re—— S L 0,38 -
Estilo de ponta Material ~ Banho Versao ,
, — S L 0,38 -
Material: S=Aco
@ da ponta: 038=0,38 mm (e.g.) & S L 0,38 -
Banho: L = banhado a ouro longtime Cédigo
Receptéculo: do pedido de acordo com desenho — S L 0,38 -

(© BRAZIL CONNEX e



AGULHAS ICT/ECT

F111
- f !

Agulha50 mil —

Versao curta 28 | .
| |

Centros (mm/mil) 1,27 /50

Corrente 30A 127 188

Resisténcia tipica ~ 65 mOhm 0ES e

Temperatura -20°C..+80°C,

P -40°C...+200°C (H)

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal HITICR H1T1LA HITIWAE . HTTIWAA HTILAE &

Padrédo 20 40 @1 3

Padrao 20 85 a1 -_] r 25—

H 40 95 "y TIE TN Y = dass

EO5 33 70 —

177 7.7 L_I_ ©0.94

Curso (mm) 123 1a|l 175

Versao Nominal Maximo | E I- | 1

Padrao 2,0 2,8 i il - d

H 2,0 2,8 i 1 : .

E05 2,0 2,8 i -

Precisdo da ponta +0,09 mm X 1

G4

Materiais e Revestimento A a

Pistao ver estilo de ponta

Corpo Bronze, banhado a ouro —-L

Mola Aco inoxidavel, sem banho(H) M1 J ®0.4 - 051

music wire, banhado a prata

Receptéculo Bronze, banhado a ouro

Acessorios

Também disponivel: Receptaculo H111LI com fio flexivel pré-montado 550 mm AWG30.

Ferramenta para receptaculo FEWZ-511EQO
Ferramenta para receptaculo FDWZ-050
Tamanho da perfuragdo (mm)
Receptaculo H111 com colar 0,83-0,84
Receptaculo H115 com anel de 085092 Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Verséao
pressao — 01 s N 0,53 -
Altura de Projecdo(mm) e 03 s N 053 )
H111CR/H111LA 4,0 -A 05 S L 0,90 _
HT1TWW2 /H111LI 4,0 ‘ 2
HI1TWW1 50 — 05 S L 1,50 -
H111LA2 6,0 = 06 B G 0,90 -
— 07 S N 0,90 -
[ 09 s N 0,90 -/H
Séries @ da ponta ::or?a da Mola ﬂ 12 s L 0,90 -/H
1 cN _
FIM 18 S 053 L 095 H — 12 s R 090 H
[ — e T T
Estilo de ponta  Material Banho Versao ‘ 14 S N 0,90 -/H
Material: B =BeCu, S = Aco g 15 B G 0,90 EO5
@ da ponta: 053=0,53 mm (e.g.)
Banho: G =banhadoa ouro, L = banhado a -— 18 S N 0,53 -/H
ouro longtime,
N =Ferramenta para agulha R = } 18 S R 0,53 -/H
Versio: banhado a rédio
H =Alta temperatura, [ <4 21 S N 0,53 -/H
EO5 = Altura de Proje¢do5,0 mm
’e (© BRAZIL CONNEX nc



AGULHAS ICT/FCT

F112

F112 HiTiLA HIZAA
Agulha50 mil f b
= = . 4 --] ed | = o1
Versao curta, Nao-Magnética } 1 | i} 1’_:} l_
Centros (mm/mil)  1,27/50 @0 — — — — f04s = = Z0EE
Corrente 30A =
Resisténcia tipica 35 mOhm | n
127 15 17y zs [ 77 |
Temperatura -20°C...+200°C
Forca da Mola (cN £20%) ' '
Versao Pré-carga Nominal s S -
Padréo 6 40 =t = H074 — — 50,74
Curso (mm)
Versao Nominal Maximo -.-I —
Padrio 2,0 28 0.4 |
Precisdo da ponta +0,09 mm
§ = w1184 ]
Materiais e Revestimento
Pistao ver estilo de ponta |
Corpo Bronze, banhado a ouro | |
Mola BeCu, banhado a ouro M1
Receptéculo Bronze, banhado a ouro
Acessoérios
Ferramenta para agulha FEWZ-511EQ
Ferramenta para recepticulo  FDWZ-050 Os materiais e banhos da série F112 nao contém componentes magnéticos.

Tamanho da perfuracdo (mm)

Isso leva a uma influéncia minimizada dos campos eletromagnéticos no sinal transmitido.

Receptaculo com colar 0,83-0,84
Altura de Projecdo(mm)
H111LA/H112WW 4,0
Séries @ da ponta Forca da Mola
1 1 (cN)
F112 18 B 053 G 040 , . =
— - - Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao

Estilo de ponta  Material Banho Versao 2 05 B G 0.90
Material: B =BeCu _ '
@ da ponta: 053=0,53 mm (e.g.) “" 12 B G 0,90 -
Banho: G =banhado a ouro

Receptéculo: Cédigo do pedido de acordo com desenho - 18 B G 0,53 -
. (© BRAZIL CONNEX e



"AGULHAS ICT/FCT

F768 Fro HrrLA HrSTcR byl
Agulha50 mil ¥ { s
= g j . A
Padrao i | ' ;.-1.5 .
Centros (mm/mil)  1,27/50 DT == 35 8
Corrente 3,0A L-nn—- @11 =] H =] H
Resisténcia tipica 20 mOhm = ar -
Temperatura -20°C...+80°C
Forca da Mola (cN £20%) ' |
Versao Pré-carga Nominal |
Padrio 50 130 ' 1 i [:
Curso (mm) &2
Versao Nominal Maximo S S - -
x a3 ==
Padr?lc? 3,2 4,0 Fosols g{..;].:? =
Preciséo da ponta 0,07 mm HyB7AE
i5 H | i b Fio flexivel
— ! AWG30
o e . 3 :r| i,
Materiais e Revestimento B 5 550 mm
Pistao ver estilo de ponta L
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata Fio
Receptaculo Niquel prata, banhado a ouro AWG28
1000 mm
Acessoérios
Ferramenta para agulha FEWZ-050EV
Ferramenta para agulha FEWZ-050E0 M 11
Ferramenta para receptaculo FDWZ-050 ——————=
Trava do plug HO50VS
Tamanho da perfuracdo (mm) A série F768 é bem adequada para uso em acessorios de teste com alturas baixas.
Anel de pressao do receptaculocomo
0,99-1,00
parada
Anel de pressao do receptéaculoinserido 1,05-1,07
Altura de Projecdo(mm)
H787...com F768 6,0-14,0
Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Verséao
= 06 B G 0,90 -
— 07 s L 0,90 -
seri @ da pont Forca da Mol 1 B G 0,60 -
éries a ponta (corga a Mola [
F768 06 B 09 G 130 — 18 B G 0,60 -
— T e .
Estilo de ponta  Material Banho Versao —— 21 S L 0,60 -
Material: B =BeCu, S =Aco /
@ da ponta: 090 =0,90 mm (e.g.) " 28 B G 0,90 -
Banho: G =banhado a ouro, L =banhado a -
ouro longtime P g 33 S L 0,60 -

2 (G BRAZIL CONNEX ke



"AGULHAS ICT/FCT

F788

Agulha50 mil
Versao curso longo

Centros (mm/mil) 1,27 /50
Corrente 30A
Resisténcia tipica 20 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
Padrao 30 165

L 30 165
Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
Padrdo 6,4 7,0

L 6,4 7,0
Precisao da ponta +0,10 mm

Materiais e Revestimento

Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata

Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro

Acessorios

Ferramenta para agulha FEWZ-050EV
Ferramenta para agulha FEWZ-050EQ
Ferramenta para receptaculo FDWZ-050
Trava do plug HO50VS

Tamanho da perfura¢do (mm)

Anel de pressdo do receptaculo como parada 0,99 - 1,00

Anel de pressao do

. . . 1,05-1,07
receptaculo inserido
Altura de Projecdo(mm)

H787...com F788 12,0-20,0
H787...com F788...L 14,0-22,0
Séries @ da ponta Forca da Mola

(cN)
F788 33 S 050 L 165 L
| — e n e
Estilo de ponta  Material Banho Versao
Material: B =BeCu, S=Aco
@ da ponta: 050 =0,50 mm (e.g.)
Banho: G =banhado a ouro, L = banhado a
ouro longtime
Versao: L =Verséo longa
28

FyaE FPHE. L
] —i
=
0 | 14 . HEHTLA HylrlR
'l L
4
I I | L
==
] b ]
A543 45 3§
@078 ==
- 5 — ]
5%
| |
03 - “ =
'I-II:I5EI'|'5 07 i HyB7AF
Fli £
26 B |
f E 75
r'_l
Fio
AWG28
1000 mm
Mo

HrtTil

\ Fio flexivel

AWG30
550 mm

A F788 é a versao de longo curso da F768. Estas agulhas podem ser bem combinadas
em equipamentos de dois estagios. Também disponivel: Receptaculo HO50WL11 / 7.6
com ponta carregada por mola para contatar caminhos de condutores.

Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
- 06 B G 0,90 -
— 07 S L 0,90 -
[——Y 11 B G 0,60 -
(= 18 B G 0,60 -
— 33 S L 0,60 -
— 33 S L 0,50 L

(© BRAZILCONNEX ¢



AGULHAS

FO50

Agulha50 mil
Padrao

Centros (mm/mil)
Corrente
Resisténcia tipica

Temperatura

ICT/FCT

1,27 /50
3,0A

40 mOhm
-20°C...+80°C

Fis0

FL&d..L

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
Padrao 60 150
Padrao 90 200

HP 80 130

HP 125 200

L 60 150
Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
Padrao 4,3 6,4

HP 4,3 5,0

L 43 6,4
Precisdo da ponta +0,05 mm

Materiais e Revestimento

a1 0,1
| I l
253432
D0,7E =]
4 r
HOSOWS

Fius
25 1 |
LT

M 11

45,4

Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola BeCu, banhado a ouro

Receptéculo Bronze, banhado a ouro

Acessorios

Ferramenta para agulha

FEWZ-050EV
R .
. ecepfaculo de ferramenta de FEWZ-050E0
inser¢éo
Ferramenta para receptéculo FDWZ-050
Trava do plug HO50VS

Tamanho da perfuragdo (mm)

Anel de pressao do receptaculocomo

an6

'1:;

HESOCRT S

| | B F

—={ = 00,95 40,8

54 opi

201,53

HOSCLAST & HOSOORT 9

== .45

Fio
AWG30
1000 mm

—

LUl -

Devido a pré-carga mais alta, as versdes de série progressivas permitem apenas um curso
maximo de 5,0 mm.

0,95-0,97
parada
Anel d do d taculoin-
né e pressao do receptaculoin 0,98- 1,01
serido
Altura de Projecdo(mm)
Séries @ da ponta Forca da Mola
1 (cN)
FO50 21 S 050 P 200 HP
| — m T T
Estilo de ponta  Material Banho Versao

Material: B=BeCu,S=Aco
@ da ponta: 050 =0,50 mm (e.g.)
Banho: G =banhado a ouro, L = banhado a

ouro longtime,
P = FRevestimento funcional

Versao: H =Alta temperatura, L=Versao longa,

HP = Séries Progressivas

29

Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
—— 05 B G 0,90 -
= 06 B G 0,90 -
S 11 B G 0,50 -
- 15 B G 0,90 -
—_— 21 S L 0,50 -
-_— 21 S P 0,50 HP
— 33 S L 0,50 -
e 33 S L 0,50 L
P 33 S P 0,50 HP
— 38 S L 0,50 -
— 43 S L 0,50 -
\—— 43 S P 0,50 HP
[ 62 S P 0,50 HP

(G BRAZIL CONNEX nc



" AGULHAS ICT/FCT
1 AGULHAS ICT/FCT

FO51 Fist

Agulha50 mil
Versao curso Iongo 134 HOSDLAT 9 HOSICAT & HOSCORT 9
| ! HOSTRL 117 8
Centros (mm/mil) 1,27 /50 f : 1
Corrente 30A '."19
Resisténcia tipica 40 mOhm {
—=md (O F Q5 |: = =
Temperatura -20°C...+80°C
—t= @] a8 [ 35;:! 247
Forca da Mola (cN £20%) 30,3485 408
Versao Pré-carga Nominal
Padrao 35 150 @078 —f = i
Curso (mm) " = i
Versao Nominal Maximo [
Padrio 8,0 10,0 | '
Precisao da ponta +0,05 mm P 5T?-—.I'— fDAas E :
HOSIVE i |. [ ! ...... P
Materiais e Revestimento _+_ e D48 il moEy | 47 MAX
Pistao ver estilo de ponta &4 _-. i ;
- it

Corpo Bronze, banhado a ouro [‘ 75 Fio
Mola BeCu, banhado a ouro _I'. AWG30 — j
1000 mm

Receptaculo Bronze, banhado a ouro

Acessérios M 1:3
Ferramenta para agulha FEWZ-050EV

Ferramenta para agulha FEWZ-050E0

Ferramenta para receptaculo FDWZ-050

A F051 é a versao de curso longo da F050. Estes produtos podem ser bem combinados em acessérios de

HO50VS
Trava do plug dois estagios.

Tamanho da perfuragdo (mm)
Anel de pressao do receptaculo

0,95-0,97
como parada
Anel d(::- pressao d.o 0,98-1,01
receptaculo inserido
Altura de Projecao(mm)
Séries @ da ponta Forca da Mola
T 1 (cN) ) i ) .
FO51 11 B 050 G 150 Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
[ — T T T -~
Estilo de ponta  Material Banho Versao — n B G 0,50 -
Material: B =BeCu, S = Aco —— 21 S L 0,50 -
@ da ponta: 050 =0,50 mm (e.g.)
Banho: G =banhado a ouro, L = banhado a —— 43 S L 0,50 -
ouro longtime,
P = Revestimento Funcional - 43 S P 0,50 -
i (© BRAZIL CONNEX nc



AGULHAS ICT/FCT

AGULHAS ICT/FCT

F561

FAE1 HASTCRA.0 HESTWSY 0.0 H581WRM O
Agulha75 mil
~ e
Versdo curta 45 [ - ]—- @132
il - :
Centros (mm/mil) 1,90/75 4
! 1 =g @145 [S
Corrente 40A
Resisténcia tipica 20 mOhm @1 =t b= 17 178 | 175 ) 175
Temperatura -20°C...+80°C i o s}
L i =il @13 - 132 =g e (B 32
Forca da Mola (cN £20%) —ji— end |
< . - . 1
Versdo Pré-carga Nominal HOTEVS N [ A0.90 o 3 0,50
Padrio 30 80 | T |
Padrao 50 100 35 1 T _"Ii 04,54
Padrdo 70 150 i '
1 B35
L
Curso (mm)
Versdao Nominal Maximo ==l
Padrao 2,4 3,0
Precisdo da ponta +0,05 mm
CRR
Materiais e Revestimento —
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata
Receptaculo Niguel prata, banhado a ouro
Acessorios
Ferramenta para agulha FEWZ-075EV
Ferramenta para agulha FEWZ-075EQ
Ferramenta para receptaculo FDWZ-075
Trava do plug HO75VS
Tamanho da perfuragdo (mm)
Anel de presséao do receptaculo como parada  1,29-1,30
Anel de pressdo do receptéculo inserido 1,36-1,40
Altura de Projecdo(mm)
Estilo de ponta Numero Material Banho Kem mm Versdo
Séries @ da ponta Féz'\ﬁa da Mola 2 05 B G 150 .
F561 05 B 150 G 150 ="
— = - = 06 B G 1,50 -
Estilo de ponta  Material Banho Versao N
— 11 B G 0,50 -
Material: B=BeCu -
@ da ponta: 150 = 1,50 mm (e.g.) "v { - 15 B G 1,50 -
Banho: G =banhado a ouro
Receptaculo: Codigo do pedido de acordo com desenho - 18 B G 0,50 -

31
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" AGULHAS ICT/FCT
1 AGULHAS ICT/ FCT

F701 ™y
Agulha75 mil ’7 Eﬁz ]
1z5 |

Versao curta

HTJ1CH HMALA HROrW
Centros (mm/mil)  1,90/75 = = l— G4 - I— a4 - [- 14
Corrente 40A | | ki . 0,28 4 0 ';"_5_1_ |
Resisténcia tipica 20 mOhm 1 | {
[ e L B = 1.3 e P B )
Temperatura -20°C...+80°C . |
1 aTE 23 | ¥ 24
Forca da Mola (cN £20%) A
Versao Pré-carga Nominal | {if =
Padrao 15 40 [
Padrao 40 70 :
Padrao 30 150 i
e s I 2] e 1,25 I
BT
Curso (mm S 1 _
0 {mm) : — | @105 b g5 | ==~ o4
Versao Nominal Maximo
Padrdo 4,0 5,0
Precisao da ponta +0,10 mm
M 1:1
Materiais e Revestimento o -1
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata
Receptéculo Bronze, banhado a ouro
Acessorios
Ferramenta para agulha FEWZ-075EV
Ferramenta para agulha FEWZ-075E0
Ferramenta para receptaculo FDWZ-075
Trava do plug HO75VS
Tamanho da perfura¢do (mm)
Receptaculo com colar 1,31-1,32
Altura de Projecdo(mm)
H701CR/LA com F701 12,5
H701TWW com F701 12,7
Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Verséao
— 06 B G 1,15 -
— 07 s L 1,15 -
Séries @ da ponta ::c‘ﬁ?a da Mola = 1 B G 0,50 B
F701 06 B 15 G 150 7
- - - —— 14 S L 115 -
Estilo de ponta  Material Banho Versao L7 15 B G 130 }
Material: B =BeCu, S =Aco ‘/ '
@ da ponta: 15=1,15mm (e.g) — 18 B G 0,50 -
Banho: G =banhado a ouro, L =banhado a
ouro longtime "4 21 S L 0,50 -

- (© BRAZIL CONNEX e



AGULHAS ICT/FCT

AGULHAS ICT /FCT

Resumo de Capsulas Isolantes

Dimensodes exatas e detalhes técnicos podem ser encontrados nas

respectivas séries.

33

FO75

F100

F100

F100

F100

F588

F772

F786

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

Exemplo de pedido
Forca da Mola

@ interno A

@ externo B
Sobreposicao C

F07506B130G200IK04
200 cN

@ 1,30 mm
@ 1,70 mm
0,40 mm

F10005B150G1001K04
100 cN

@ 1,50 mm
@ 2,20 mm
0,40 mm

F10006B150GxxxIK04
100, 200, 300 cN

@ 1,50 mm
@ 2,20 mm
0,40 mm

F10006B200GxxxIK04
200, 300 cN
@ 2,00 mm
@ 3,20 mm

0,40 mm

F10006B370G300IK36
300cN

@ 3,70 mm
@ 4,40 mm
3,60 mm

F58841B150G300IK
300cN

@ 1,50 mm
@ 2,20 mm
0,40 mm

2

F77206B120G1501K05
150 cN

@ 1,20 mm
@ 2,00 mm
0,50 mm

F78606B400G3001K06
300cN

@ 4,00 mm
@ 4,80 mm
0,60 mm

F10006B350GxxxIK04
200,300 cN
. ©3,50mm
~| @4,00mm
"~ 040mm

F10017B150G2001K04
200 cN
7 - @1,50 mm

) @ 2,20 mm
0,40 mm

F58841B150G300IK04S

300cN

7\ @ 1,50 mm

‘ \k . ©220mm
: 0,40 mm

F77206B180G150IK08
150 cN

. 21,80 mm
- | @2,60mm
/ 0,8 mm

F78606B400G300IK17
300cN

@ 4,00 mm
- | @4,80 mm
"~ 1,70mm

F10006B350G3001K10

300 cN
@ 3,50 mm
‘ ,,] @ 4,20 mm
"~ 1,00 mm

F10041B150GxxxIK04
200,300 cN

7\ @ 1,50 mm
-\k . ©220mm

: 0,40 mm

F77206B200G1501K05

150 cN
@ 2,00 mm
© | ©2,80mm
"~ 0,50mm

(© BRAZIL CONNEX e
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AGULHAS ICT/ECT

AGULHAS ICT / FCT

FO75..HP

Agulha75 mil
Séries Progressivas

Centros (mm/mil) 1,90/75
Corrente 40A
Resisténcia tipica 40 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
HP 120 200

HP 130 250

HPL 120 200

HPL 130 250
Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
HP 43 6,4

HPL 4,3 6,4
Precisdo da ponta +0,08 mm

Materiais e Revestimento

EOTH. HP FOTS WL
a4 10,4
253 331 35
#1102 =f = 2102 =f =
- S

Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a ouro

Receptéculo

Niquel prata, banhado a ouro

Acessorios

Ferramenta para agulha FEWZ-075EV
Ferramenta para agulha FEWZ-075E0
Ferramenta para receptaculo FDWZ-075
Trava do plug HO75VS

Tamanho da perfuragdo (mm)

Anel de presséo do receptaculo como parada

Altura de Projecdo (mm)

(FO75) H075.../10.0 84-184
(FO75) H075.../7.6 8,4-16,0
(FO75) H075.../2.0 84-104
(FO75) HO75WW10/2.0S1 11,4-13,4
(FO75) HO75WW10/2.0S2 16,4-184
(F075...L) H075.../10.0 10,4-20,4
(FO75...L) HO75.../7.6 10,4-18,0
(FO75...L) HO75.../2.0 104-12,4
(FO75...L) HO75WW10/2.0S1 13,4-154
(FO75...L) HO75WW10/2.0S2 18,4-20,4
Séries @ da ponta Forga da Mola
PR (cN)
FO75 21 S 064 P 200 HP
| — T
Estilo de ponta  Material Banho Versao
Material: S=Aco
@ da ponta: 064 =0,64 mm (e.g.)
Banho: P = Revestimento funcional

Versao:

Receptaculo:

34

HP = Séries Progressivas,
HPL = Séries Progressivas Versao longa

Codigo do pedido de acordo com desenho

o

—

Esta série foi desenvolvida para condicdes dificeis de contato, como pastilhas
soldadas sem chumbo ou placas fortemente contaminadas ou oxidadas Agulhas
desta série permitem penetrar camadas viscosas confiavelmente com baixa
vulnerabilidade as ontaminagdes das pontas.Isto leva a alta confiabilidade de
contato tempo de longa vida destas agulhas.

1,29-1,30

Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
-_— 21 S P 0,64 HP
-— 21 S P 0,64 HPL
[— 32 S P 0,64 HP
[—— 32 S P 0,64 HPL
— 33 S P 0,64 HP
P 33 S P 0,64 HPL
[—— 43 S P 0,64 HP
(— 43 S P 0,64 HPL
- 62 S P 0,64 HP
— 62 S P 0,64 HPL

(© BRAZIL CONNEX ¢



—AGULHAS |CT/FCT
AGULHAS ICT / FCT

FO75

[
L
Agulha75 mil FOT4 RERE |
Padrao 3 ] .
[ | B =
[ OBV S
Centros (mm/mil) ~ 1,90/75 B4 14 b B TE
Corrente 40A l l =1 |
2 25 TI._r o
Resisténcia tipica 50 mOhm = -4 —— YW "i.'"' =t i
Temperatura -20°C...+80°C oL |
] L a
Forca da Mola (cN £20%) ]
Versao Pré-carga Nominal
Padrio 30 60 23,3 331 35
Padrao 50 100
Padrio 70 150 sl PTITY | o 3 f L
Padrao 80 200 ! ;
Padrao 100 280
L 50 100 _|
L 70 150 - 1| - ' e~
L 80 200
L 100 280
IK 30 60
IK 70 150 M 1:1
IK 70 280 Pk &
Curso (mm)
Versao Nominal Maximo Agulha de série FO75 é a agulha mais comum para centros de 75 mil. Mais informacées sobre
Padrao 43 6.4 os receptaculos, ver secao extra para o receptaculo HO75.
L 4,3 6,4
IK 43 6,4
Preciso da ponta +0,08 mm Estilo de Numero Material Banho Kem mm Versao
Materiais e Revestimento -A 05 B G 1:20 )
Pistao ver estilo de ponta 4;’; 06 B G 1,00 -
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata H; 06 B G 120 )
Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro @‘ 06 B G 1,30 IK
_— 07 s L 1,20 -
Acessorios ——
Ferramenta para agulha FEWZ-075EV —_— 10 S L 0,64 -
Ferramenta para agulha FEWZ-075E0 o 1 B G 0,64 B
Ferramenta para receptéculo FDWZ-075 —
Trava do plug HO75VS -—— 14 S L 0,78 -
-_ 14 s L 1,220 -
Tamanho da perfuragdo (mm) —
- 15 B G 0,90 -
Anel de presséo do receptaculo como parada 1,29 -1,30 w
- 15 B G 1,20 -
-— 15 B G 1,20 L
- 17 B G 1,20 -
Séries @ da ponta Forca da Mola é 18 B G 0,78 -
PR (cN) —
FO75 05 B 150 G 200 L — 21 > L 064 -
Estilo de ponta  Material Banho Versao ‘) 21 S L 0,64 L
Material: B=BeCu,S=Aco 5 30 S L 0,64 _
@ da ponta: 150=1,50 mm (e.g.) —
Banho: G=banhado a ouro, L = banhado a e 33 S L 0,64 -
ouro longtime —
Versao: L =Verséo longa, IK = Capsula isolante b 33 S L 0,64 L
3 (© BRAZIL CONNEX ¢



AGULHAS ICT/FCT
1 AGULHAS ICT / ECT

F O 7 5 Numero Material Banho Xem mm Versao
. L 7 _
Agulha75 mil 33 > 078
Pad rao 36 B G 1,20 -
37 B G 0,50 -
Altura de Projecdo(mm) 37 B G 0,50 )
(FO75) H075.../10.0 8,4-184
(FO75) HO075.../7.6 8,4-16,0 38 S L 0,64 -
(FO75) H075.../2.0 84-104 38 S L 0,64 L
(FO75) HO75WW10/2.0S1 11,4-134
(FO75) HO75WW10/2.0S2 16,4-184 41 B G 1,30 IK
(FO75...L) H075.../10.0 10,4-20,4 43 s L 0,64 .
(FO75...L) HO75.../7.6 10,4-18,0
(FO75...L) H075.../2.0 104-124 53 S L 0,64 -
(FO75...L) HO75WW10/2.0S1 13,4-154 53 S L 0,64 L
(FO75...L) HO75WW10/2.0S2 18,4-204
63 S G 1,20 -
63 S L 1,20 -

HO75 —

. . Ho sl Wiosa. o5z
Receptaculo 75 mil " .

27 —i
Moo Wias L o5 l ras X | ———)
Materiais e Revestimento 40
Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro 4.4
§ —= = = 10
Acessorios HorsWWwhalao |5 —= &5 ==
Ferramenta para agulha FEWZ-075EV
Ferramenta para agulha FEWZ-075E0 Ho75lRian : - -
I 0
Tamanho da perfuracdo (mm) HeTsLAs20 . ==
Anel de pressao do receptaculo como parada 1,29 - 1,30 211 -b {— frali K<
Hﬂ?g[tf?ﬁ [  — 1 el
P
o o
Harild!e.6 ! Y = J=I_Jl_
I = :
50
24,4
i TH mm 10
Hopew'Whos 7.6 ri

Hopswihigd 6

Séries Tamanho of Wire Wrap Pin
1
HO75 WW 10 / 76 Hopsthize.o
| n
Tipo de conexao Press Ring Position
Tipo de conexao: CR= Crimp connection

LA = Conexao com solda
WW = Wire Wrap connection
LI =Fio padrao HerehWWhalon

WL = Mola loaded connection

Tamanho of Wire Wrap e.g.10=10,0 mm
Pin:

3 (© BRAZIL CONNEX ¢



AGULHAS ICT/FCT

AGULHAS ICT / FCT

FO75..RP

Pistdo Oscilante para
Contatar Pinos Soldados

a4 [ ST VA
Centros (mm/mil) 1,90/75 l i HOT: /400 L W7s
Corrente 40A —
. N . . E . I
Resisténcia tipica 50 mOhm |
Temperatura -20°C...+80°C 30 4h 3:' ?Iﬁ =i @3
—d f= 5147
Forca da Mola (cN £20%) - B
Versao Pré-carga Nominal 253 7331
RP 50 100
RP 70 150 i fi
A0 ==
Curso (mm) |
Versao Nominal Méximo -~ @13
RP 43 6,4 ke = H
Precisdo da ponta +0,08 mm = = 01,12
Materiais e Revestimento T I
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro 10 I 10 e b I 5
Mola music wire, banhado a prata
Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro L ]
M1
Acessorios
Ferramenta para agulha FEWZ-075EV
Ferramenta para agulha FEWZ-075E0 A deflexao de um pistao oscilante excede substancialmente a fun¢ao da agulha
Ferramenta para receptéaculo FDWZ-075 , . . A . - A = ‘
flexivel. O projeto especial do pistao permite deflexdes do pistdo sem abrasao notavel.
Testes de forga de alto nivel com deflexao do pistdo de até 0,8 mm resultaram em
excelente desempenho elétrico e tempo de vida util da agulha. O diagrama mostra a
comparagao com uma agulha convencional sem pistao oscilante.
500 T
450 gy =~ -+ probe with wobbling plunger
'€ 400 7 —— probe without wobbling plunger
§ 30
£ 300 /
‘o 250 i
< 200 {
8 150 /
2100
g 50 W—W"M
0
R LS ST S g R
‘bD ,@Q q'b‘g 'Q’Q hgﬁ bﬁbb @@b @G /\'LQ Q,QQ @Q [\)
Ciclos de vida
Séries @ da ponta Forga da Mola
PR (cN)
FO75 10 S 050 L 100 RP
— e
Estilo de ponta  Material Banho Versao
Material: S=Aco
@ da ponta: 050 =0,50 mm (e.g.
Banho: L=banhado a ouro longtime Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
Versao: RP = pistdo Wobbling
(Re— 10 S L 0,50 RP

Receptaculo:

37

Codigo do pedido de acordo com desenho

(© BRAZIL CONNEX ¢



AGULHAS ICT/FCT

AGULHAS ICT / FCT

F793

Agulha75 mil
Versao curso longo

Centros (mm/mil) 1,90/75
Corrente 40A
Resisténcia tipica 20 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
Padrao 20 120

L 20 120

HP 70 250
Curso (mm)

Versao Nominal Méximo
Padrdo 8,0 10,0

L 8,0 10,0

HP 8,0 9,0
Precisao da ponta +0,10 mm

Materiais e Revestimento

Frad Frad. L
1.3% [ ]
HOTES
12 14
|
1 1
[ i #E T6
| 25 o0 i
= — ' [
T8
6.8 38.8 N
|
@102 = = @102 —=f = d 4
I I T B

Pistao

ver estilo de ponta

Corpo

Niguel prata, banhado a ouro

Mola

music wire, banhado a ouro

Receptéculo

Niquel prata, banhado a ouro

M 1:1

Acessorios

A F793 é a versao de curso longo da FO75 e F703. EStas aguohas poden ser combinadas bem em
acessorios de estagio duplo. Outras informagdes sobre os receptaculos
ver secdo de insercdo extra para rceptaculo HO75.

Ferramenta para agulha FEWZ-075EV T ho d f 30 ( )
Ferramenta para agulha FEWZ-075E0 Aanl]?:ln ° aﬂpzr uragas rT|1m
Ferramenta para receptaculo FDWZ-075 nelde pressao do receptaculo 1,29-1,30
T do ol HO75VS como parada
rava dopiug Anel de pressao do receptaculo
. . 1,36-1,40
inserido
Altura de Projecdo(mm)
(F793) H075../10.0 12.0-220 Estilo de pf)nta Numero Material Banho Xem mm Verséao
(F793) H075../7.6 12,0-19,6 -éi 06 B G 1,20 -
(F793) H075.../2.0 12,0-14,0 -‘ 12 B G 1,20 B
(F793) HO75WW10/2.0S1 15,2-17,2 Y 1 5 G 120 L
(F793) HO75WW10/2.052 20,0-22,0 ii\' '
(F793..L) H075../10.0 14,0-24,0 — 14 B G 1,20 -
(F793..L) H075../7.6 140-21,6 -_ 14 B G 1,20 L
F793..L) HO75.../2. 14,0- 16,
(F793...L) HO75WW10/2.0S1 17,2-19,2 v., -
(F793..L) HO75WW10/2.051 22,0-24,0 ——— 15 B G 1,20 L
- 18 B G 0,64 -
—_— 21 B G 0,64 -
Séries @ da ponta ::ccﬁga da Mola = 30 S L 0,64 B
F793 12 B 20 G 120 L (a
r—— 33 S L 0,64 -
g ) ny
Estilo de ponta  Material Banho Versao o 33 s L 0,64 L
Material: B =BeCu, S=Aco
@ da ponta: 120=1,20mm (e.g.) - 33 S P 0,64 HP
Banho: G =banhado a ouro, L = banhado a ouro I
longtime, P 33 S L 1,20 L
P = Revestimento funcional -
Verséo: HP = Séries Progressivas, L = Versao longa — 38 S L 0,64 -
i (G BRAZIL CONNEX nc




AGULHAS ICT/FCT

1

AGULHAS ICT / FCT

F562 Fee2
. i 2
Agulha100 mil X
L HEC2CR =Rk
Centros (mm/mil)  2,54/100 |-_ [E—_—
Corrente 50A 51'3 a4
Resisténcia tipica 20 mOhm D= P18 B B2 E|
Temperatura -20°C...+80°C AEAT =] = =) ___ 8
EJ s F 23 g _:,; | i 8.8 i
Forca da Mola (cN £20%) |
Versao Pré-carga Nominal L | | . F | rl
Padrédo 60 100 — - . — —
Padréo 60 150 oo D148 ol
Padréo 60 200 L
E_— ! Fio flexivel
0.8 J_ AWG26
Curso (mm) #1.2 s 550 mm
Versao Nominal Méximo i - CI0E4
Padrdo 2,7 41
Precisao da ponta +0,05 mm
Materiais e Revestimento
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Niquel prata, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata M1
Receptéculo Niguel prata, banhado a ouro ——
Acessorios
Ferramenta para agulha FEWZ-100EV
Ferramenta para agulha FEWZ-100EQ
Ferramenta para receptaculo FDWZ-100
Trava do plug H100VS
Tamanho da perfuragdo (mm)
Anel de pressdo do receptéculo como parada 1,67 - 1,69
Anel dg presséo dg 170-175
receptéacu-lo inserido
Manga isolante 2,36-2,37
Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
s 04 B G 1,90 -
gt 05 s L 1,90 -
= 06 B G 1,90 -
—— 07 s L 1,90 -
Séries @ da ponta :’coNrga da Mola ﬂ\\ 12 B G 1,90 B
F562 04 B 190 G 100 -
4 14 S L 1,90 -
Estilod - MT I B ;'_ Vi Y :
stilo de ponta aterial anho ‘ersao L 15 B G 190 _
Material: B=BeCu, S=Aco - '
@ da ponta: 190=1,90 mm (e.g.) i“" 18 B G 0,76 -
Banho: G = banhado a ouro, L =banhado a )
ouro longtime [ - 21 S L 0,76 -
s (G BRATIL CONNEX nc



" AGULHAS ICT/FCT
1 AGULHAS ICT/FCT

F771

Agulha100 mil

Versao curta 54 i RSN HEOLA HEOEL HSQ251  HS02I5
H - —= H28
. HORGH 825 |
Centros (mm/mil)  2,54/100 |- . d1sR I T N N‘i{
Corrente 50A 58 e |
Resisténcia tipica 20 mOhm L—- gL L = E= 12
Temperatura -20°C..+80°C E13T =] =t ||= 7158
254 239 o | EB.8 N |
Forca da Mola (cN £20%)
Versao Pré-carga Nominal A
Padrao 50 150 ha | r.
Padrao 100 300 e e i 8
Curso (mm) HIS e 0 = arame
Versao Nominal Méximo 1 S 2 flexivel
Padrio 3,5 4,4 25 ! ' AWG26
ao . , [ 1 p— M G4 550 mm
Precisao da ponta +0,08 mm 1‘
Materiais e Revestimento
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Niquel prata, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata
Receptaculo  Niquel prata, banhado a ouro i 11
—
Acessoérios
Ferramenta para receptaculo FEWZ-100EV
Ferramenta para receptaculo FEWZ-100EOQ
Ferramenta para receptéculo FDWZ-100
Trava do plug H100VS
Tamanho da perfuracdo (mm)
Anel de pressao do receptaculocomo 1,67-1,69
parada
An-eI de pressao do receptaculoin- 170-175
serido
Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
gt 05 B G 1,80 -
= 06 B G 130 -
- 06 B G 1,80 -
Séri @ da pont: Forca da Mol &
eries a ponta (gNrga a Mola 1 1 B G 0,65 _
F771 05 B 180 G 150 & 1 B G 075 _
Estilo d '_t M_t'_' I Banh Vi o =3
stilo de ponta ateria anho ersao j
14 B G 1,80 -
Material: B =BeCu ‘
@ da ponta: 180=1,80 mm (e.g.) w 15 B G 1,80 -
Banho: G =banhado a ouro -
Receptaculo: Cddigo do pedido de acordo com desenho ﬁ 17 B G 1,80 -

40
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AGULHAS ICT/FCT

AGULHAS ICT / FCT

F100

Agulha100 mil Fi00 100,
Padrdo N —
|' 5l | HAODVE ﬁ q
|}
Centros (mm/mil)  2,54/100 &4 ! 10,4 L s
Corrente 50A |. | hy E l J
Resisténcia tipica 20 mOhm | —| | —| 1 F I
Temperatura -20°C..+80°C
P -40°C...+200°C (H)
= =
Forca da Mola (cN £20%) |
Versao Pré-carga Nominal
Padrdo 30 60 333 353
Padréao 40 100
Padrao 80 150
Padréo 80 200 @137 = - 1,37 | | 1
Padrao 150 300
Padrao 180 400 1l
H 70 150 e e ol ol
H 70 200
H 100 300 | |
L 40 100
L 80 150
L 80 200 !ﬂ—l:'u
L 150 300
Mint-Pin 40 100
Mint-Pin 80 150
Mint-Pin 60 225 Agulha da série F100 é a agulha mais comum para centros de 100 mil.
Mais informagao sobre os receptaculos ver secao extra para receptaculo H100.
Curso (mm)
Versao Nominal Maximo
Padrao 4,3 6,4 . , . B
L 43 64 Estilo de Numero Material Banho Xem mm Versao
Mint-Pin 43 64 —-— 05 B G 1,50 -
Precisdo da ponta +0,08 mm >
%ﬁ 06 B G 1,30 -
Materiais e Revestimento % 06 B G 1,30 H
Pistao ver estilo de ponta é\‘: 06 B G 150 R
Corpo Niquel prata, banhado a ouro !
Mola music wire, banhado a prata % 06 B G 1,50 H
Receptaculo Niguel prata, banhado a ouro éﬁ 06 B G 1,50 L
Acessorios -‘&? 06 B G 2,00 .
Ferramenta para agulha FEWZ-100EV = éf 06 B G 2,50 -
Ferramenta para agulha FEWZ-100EQ ,
Ferramenta para receptaculo FDWZ-100 %ﬁ 06 B G 3,00 B
Trava do plug H100VS ié 06 B G 3,10 Mint-Pin
—-— 06 B G 4,00 -
| '\‘\\
— 07 S L 1,50 -
| S\
Séries @ da ponta ::o’\ﬁa da Mola -ﬂ 07 S L 1,50 H
PR Ci ~
FI00 06 B 150 G 100 L — " B G 0.50 -
— T > _
Estilo de ponta  Material Banho Versao — 1 B G 0,64
Material: B=BeCu, S =Aco [ 11 B G 0,90 -
@ da ponta: 150 =1,50 mm (e.g.) -
Banho: G = banhado a ouro, L =banhado a d' 11 B G 0,90 H
ouro longtime -
Versao: L =Versdo longa, IK = Capsula isolante i 1 B G 0,90 L
. (© BRAZIL CONNEX e



AGULHAS ICT/FCT

F100

Agulha100 mil
Padrao

Tamanho da perfura¢do (mm)

Anel de presséo do receptaculo

1,67-1,69
como parada
Anel de presséo do
receptécF:JIo inserido 170-1,75
Altura de Projecdo(mm)
(F100) H100.../10.0 84-184
(F100) H100.../7.6 8,4-16,0
(F100) H100.../2.0 8,4-10,4
(F100) HT00WW10/2.051 11,4-13,4
(F100) H100WW10/2.052 16,4- 18,4
(F100...L) H100.../10.0 104-204
(F100...L) H100.../7.6 10,4-18,0
(F100...L) H100.../2.0 104-124
42

Estilo de Numero Material Banho Xem mm Versao
(S 12 B G 1,50 -
—-_ 14 B G 1,30 -
- 14 B G 1,50 -
-_— 14 s L 1,30 -
—-_ 14 s L 1,30 H
= 14 s L 1,50 H
= 14 S L 1,50 -
=" 15 B G 1,50 -
=" 15 B G 1,50 L
=" 15 B G 1,50 H
= 15 B G 1,70 -
= 15 B G 2,50 H
== 17 B G 1,50 -
—— 17 B G 2,00 -
—— 17 B G 2,00 H
— 18 B G 0,90 -
—_— 21 S L 0,90 -
—_— 21 S L 0,90 L
=3 30 B G 0,90 -
[— 33 S L 0,90 -
— 33 s L 0,90 H
e 33 S L 0,90 L
= — 35 s L 1,50 -
2 36 S L 1,30 -
— 36 S L 1,30 H
—— 37 S L 0,50 -
— 38 S L 0,90 -
—— 43 s L 0,90 -
— 53 S L 0,90 -
— 53 S L 0,90 L
—— 55 B G 1,80 -
—— 55 B G 1,80 H
—— 55 B G 1,80 L
- 62 B G 0,90 -
= 3 62 B G 0,90 H
—— 63 B G 1,50 -

(©) BRAZIL CONNEX inc



AGULHAS ICT/FCT

F100...HP

Agulha100 mil
Séries Progressivas

Centros (mm/mil)  2,54/100
Corrente 50A
Resisténcia tipica 20 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
HP 70 100

HP 75 130

HP 110 150

HP 130 200

HP 200 300

HPL 75 130

HPL 130 200

HPL 200 300
Curso (mm)

Versao Nominal Maéximo
HP 4,3 6,4

HPL 4,3 6,4
Precisdo da ponta +0,08 mm

Materiais e Revestimento

Pistao

ver estilo de ponta

Corpo

Niquel prata, banhado a ouro

Mola

music wire, banhado a prata

Receptaculo

Niquel prata, banhado a ouro

F100._HP F100._HPL
- ;:- —
S I -
r . HIODVS —
64 10.4 - B4 6 T8
| L .
z5 T ! =
DB
TE
E - i 1l
323 355 r
137 =) - rem I Tl ri 1=
- | S — e
n i
e —)

Esta série foi desenvolvida para condigdes de dificil contato, tais como almofadas
soldadas sem chumbo ou fortemente contaminadas ou placas contaminadas. Agulhas
desta série permitem penetrar comadas viscosas confiavelmente com baixa vulnerabi-
lidade de contaminagdes das pontas. Tudo isso leva a uma alta confiabilidade de
contato e tempo de longa vida destas agulhas. Mais informacéo sobre os receptaculos
ver secdo extra parar receptaculo H100.

Acessorios

Ferramenta para agulha FEWZ-100EV
Ferramenta para agulha FEWZ-100EQ
Ferramenta para receptaculo FDWZ-100
Trava do plug H100VS
Anel de pressao do
. 1,67 - 1,69
receptaculo como parada
Anel d? pres§ao d.o 170-175
receptaculo inserido
Séries @ da ponta Forca da Mola
PR (cN)
F100 06 B 200 P 200 HP
| T
Estilo de ponta  Material Banho Versao
Material: B=BeCu, S =Aco
@ da ponta: 200 = 2,00 mm (e.g.)
Banho: L = banhado a ouro longtime,

Versao:

Receptaculo:

43

P = Revestimento funcional

HP = Séries Progressivas,
HPL = Séries Progressivas Versao longa

Codigo do pedido de acordo com desenho

Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
- 06 B P 2,00 HP
[ — 10 S P 0,60 HPRP
—— 14 s P 1,50 HP
-— 21 S P 0,90 HP
-_— 21 S P 0,90 HPL
[—— 32 S P 0,90 HP
[— 32 S P 0,90 HPL
-— 33 S L 0,90 HP
— 33 S P 0,90 HP
P 33 S P 0,90 HPL
\—— 43 S P 0,90 HP
\—— 43 S P 0,90 HPL
[ 62 S P 0,90 HP
— 62 S P 0,90 HPL

(© BRAZIL CONNEX e



_AGUIHAS ICT/FCT
1

F100...RP

Pistao oscilante para
Pino soldado de contato

Fiofk. HFRF Fidd. HPRPL

' I e
Centros (mm/mil)  2,54/100 r 'f.l ; HIOCYS I
i

Corrente 50A 4 I i a4 T8
Resisténcia tipica ~ 20 mOhm |I { 2.8 E l Ml

- P
Temperatura -20°C..+80°C E 1 |

TE =~ = @158
Forca da Mola (cN £20% 1,81 |
¢ (e £20%) s - bl
Versao Pré-carga Nominal |
RP 70 100 333 353 -~ = pise 234
RP 110 150 {
HPRP 110 150
HPRPL 200 300 I" Ll
@137 = = 30 24 | '
Curso (mm) 1
Versao Nominal Maximo 5
RP 43 6,4 _— -— -
HPRPL 4,3 6,4 —_— = @ AR 16
Precisdo da ponta +0,08 mm _ b N
—
Materiais e Revestimento
Pistao ver estilo de ponta G HIOMCRT A HI00LATE MDA B
Corpo Niquel prata, banhado a ouro ; =
—_—y

Mola music wire, banhado a prata

Receptaculo Niquel prata, banhado a ouro

Acessorios

Ferramenta para agulha FEWZ-100EV
Ferramenta para agulha FEWZ-100EQ
Ferramenta para receptaculo FDWZ-100
Trava do plug H100VS

Tamanho da perfuragdo (mm)

Anel de pressao do

] 1,67-1,69
receptaculo como parada
Anel de pressdo do receptaculo
. . 1,70-1,75
inserido
Séries @ da ponta Forca da Mola
1 (cN)
F100 10 S 060 L 100 RP
T
Estilo de ponta  Material Banho Versao
Material: S=Aco
@ da ponta: 060 = 0,60 mm (e.g.
Banho: L = banhado a ouro longtime,
P = Revestimento funcional
Versao: HP = Séries Progressivas, L = Versédo
longa, RP =pistao oscilante
a4

A deflexdo de um pistao oscilante excede substancialmente a funcao da agulha
flexivel. O projeto especial do pistdo permite deflexdes do pistdo sem abrasao
perceptivel. Testes de forca de alta nivel com deflexao de pistdo de até 0.8 mm tém
resultado em desempenho elétrico incrivel e tempo de vida da agulha . O diagrama
mostra a comparacdo de uma agulha convencional sem pistao oscilante. Mais
informacao sobre os receptaculos ver secao extra parar receptaculo H100.

500 P
450 o= cain -+ probe with wobbling plunger
£ 400 / - probe without wobbling plunger
S 0
€ 300 /
‘s 250 f
9 200 jf
(% 150 /
5 = WW
3 504 e bR B =
0
Q QQ QQ QQ QQ QQ QQ: QQ Q‘I) QQ QQ QQ) QQ
%D \‘OQ q’b‘Q 'Q/Q ‘)QQ @Q ‘_on %b‘q /\'LQ chQ @Q QEOQ
Ciclos de vida
Estilo de ponta Numero Material Banho XMem mm Versao
-— 10 S L 0,60 RP
—-— 10 S P 0,60 HPRP
——y 12 s P 105 HPRPL

(© BRAZIL CONNEX e



_AGUILHAS ICT/FCT
1

H100

Receptaculo 100 mil

Materiais e Revestimento

Receptéculo

Acessorios

Niquel prata, banhado a ouro

Ferramenta variavel para
receptaculo

FEWZ-100EV

Ferramenta fixa para
receptaculo

FEWZ-100EO

Ferramenta variavel para
receptaculo

FEWZ-100Exx

Tamanho da perfuracdo (mm)

Anel de pressao do

receptaculo como parada 167-1,69
Anel de pressdo do

receptécF:JIo inserido 1,70-1,75
Altura de Projecdo(mm)

(F100) H100.../10.0 84-184
(F100) H100.../7.6 8,4-16,0
(F100) H100.../2.0 84-104
(F100) H100WW10/2.0S1 11,4-134
(F100) H100WW10/2.0S2 16,4-184
(F100...L) H100.../10.0 10,4-204
(F100...L) H100.../7.6 10,4-18,0
(F100...L) H100.../2.0 104-124
(F100...L) HTOOWW10/2.051 13,4-154
(F100...L) HTOOWW10/2.0S2 18,4-204

Para agulhas F100, F588 e F585 diferentes
receptaculos estao disponiveis com diferen-
tes tipos de conexaos (e.x. LA, CR, WW),
diferentes posi¢des de anel de pressao (e.x.
2,0;7,6; 10,0 mm) e pinos wire wrap(10,0; 19,0
mm de comprimento).

Trava do plugs H100VS pode ser usada para
fechar receptéculos vazios para evitar

montagens falsas e para evitar contaminacao.

Aluva isolante 502IS pode também ser usada
para o receptaculo H100.

Séries Tamanho do Pino para enrolar o fio.
PR —

H100 WW 10 / 76
| — T
Tipo de conexao Posiclao do anel de pressao

Tipo de conexao: CR=Conexao crimp

LA = Conexao com solda
WW = Conexxao Wire Wrap
WR = Pino redondo

WL = Conexao por mola

LI =Fio padrao
Tamanho Wrap
Pin: eg.10=10,0 mm
Posicaod o
anel eg.7.6=7,6 mm
45

HualCRi2.0

Hwmol R 6

Higal R o

Hyosd Adz o

HiooLA/ 7 &

HnoWWaosiao

HooWsodzo

HuooWiindy &

HicoWWWhofowg

Hca W W' .6

HioeWWialiot

HFiooWiih el obs

HiseWRin/7 5

HhooWLi'7 8

30
2449

- B e

11 f 41

=

bl R B | A1,68 @148 -1 1— 1,19

'-T.E'-l

—— ] -

; e |
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" AGULHAS ICT/ECT

Montagem

Receptaculo 100 mil

Ferramentas adequada de insercdo para
montar receptéculos estao disponiveis. A
ferramenta certa para insercao flush é
FEWZ-100EOQ. As mais econémicas
ferramentas para fixar alturas de projecéo
sao FEWZ-100Exx (e.g. E55 = 5,5 mm). Para
alturas de projecao variaveis a ferramenta
FEWZ-100EV com alturas de projecao

ajustdveis é apropriada.

:
:

| B

HXXXWL‘] ‘]/7.6 50 mil 75 mil 100 mil

HO75WL11/7.6

Com ponta carregada por mola

para Sistemsa de Interface HOSOWLI1/76 H100WL11/7.6
Receptaculos com ponta carregada por
mola sdo frequentemente usadas em
sistemas de inferface.

A ponta carregada por mola do receptaculo
pode contatar diretamente um placa PCB,
isto e, é conectada com o sistema de teste.
Para diferentes espacos disponiveis, estes
receptéculos estdo disponiveis com
diferentes centros de (50 mil, 75 mil, 100
mil).

Receptaculo com
pino de contato
carregado por mola.

2 (© BRAZIL CONNEX ¢



AGULHAS ICT/FCT

F588 —3

Agulha 100 mil F586_5 F5a8
= .
Versao curso Iongo _ 3 _r_ R |
= B & 'S
: i --T
Centros (mm/mil)  2,54/100 "-{
Corrente 50A 154 Ml
Resisténcia tipica 20 mOhm b | | HIG0wE
141 217 TH
Temperatura -20°C...+80°C Ji
' 25 l l .
= 5] i |

Forca da Mola (cN £20%) = s
Versao Pré-carga Nominal
Padrao 80 180
Padrao 110 300
HP 110 180 |

ara A5 I
HPS 140 300
S 100 180
S 140 300 H1AT = = LR By
IK 110 300 e |
Curso (mm) _ | ]
Versao Nominal Maximo
Padrao 9,3 n,7
HP 9,3 n,7 i
HPS 76 10,0 TER
S 7,6 10,0 e

——e

IK 9,3 n,7
Precisdo da ponta +0,10 mm

A F588 é a versao de longo curso da F100 e F585. Estas agulhas podem ser combina-

Materiais e Revestimento L L N . . < .
das com acessérios de estagio duplo. Versdes com capsulas isolantes estdo também

Pistao ver estilo de ponta . Lo - . . L = .
- disponiveis, ver pagina sobre capsulas isolantes. Mais informacédo sobre os receptacu-
Corpo Niquel prata, banhado a ouro = .
— los ver secdo extra para receptaculo H100.
Mola music wire, banhado a prata

Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro

. Estilo de ponta Numero Material Banho XMem mm Versao
Acessorios >
Ferramenta para agulha FEWZ-100EV p— 05 B G 1,50 -
Ferramenta para agulha FEWZ-100EO — 05 B G 1,50 S
Ferramenta para receptéaculo FDWZ-100 .
Trava do plug H100VS % 06 B G 1,50 )
— 06 B G 1,50 s
Tamanho da perfuracdo (mm) -
Anel de pressao do receptaculo como parada 1,67 - 1,69 — M B G 0,90 )
— 12 B G 1,50 -
=29 12 B G 1,50 s
Séries @daponta Forcada — 5 B G 1,50 )
P 1 Mola (cN) i
F588 05 B 150 G 180 S —— 15 B G 1,50 >
— T e . i
Estilo de ponta  Material Banho Versao é’ 18 B G 0,76 -
Material: B=BeCu, S=Aco —— 21 S L 0,76 -
@daponta: 150=1,50 mm (e.g.) -
Banho: G = banhado a ouro, L= V- 21 5 L 0,90 B
banhado a ouro longtime, - 21 S P 0,90 HP
P = Revestimento funcional -
Versao: HP = Séries Progressivas, S = “/ 28 B G 1,50 -
Versao curta - 30 B G 076
Recepta- Codigo do pedido de acordo — ' )
culo: com desenho (a 33 s L 0,76 B

27 (G BRAZIL CONNEX e



AGULHAS ICT/FCT

F588

Agulha100 mil
Versao curso longo

Centros (mm/mil)  2,54/100
Corrente 50A
Resisténcia tipica 20 mOhm

Temperatura -20°C...+80°C

Altura de Projecao(mm)

(F588...5) H100.../10.0 124-224
(F588...5) H100.../7.6 12,4-20,0
(F588...5) H100.../2.0 124-144
(F588...S) HT0OWW10/2.0S1 154-17,4
(F588...5) HI0OOWW10/2.0S2 20,4-22,4
(F588) H100.../10.0 14,1-24,1
(F588) H100.../7.6 14,1-21,7
(F588) H100.../2.0 14,1-16,1
(F588) H100WW10/2.0S1 17,1-19,1
(F588) H100WW10/2.052 22,1-24,1
48

Estilo de ponta Ndmero Material Banho Kem mm Verséo
e 33 S L 0,76 S
— 33 S L 0,90 -
pre—— 33 S L 0,90 S
- 33 S P 0,90 -
[e—— 33 S P 0,90 HP
-— 33 S P 0,90 HPS
2 36 S L 1,40 -
—_— 37 S L 0,50 -
[ 37 S P 0,50 HP
— 38 S L 0,90 -
e 41 B G 1,50 K
- 41 B G 1,50 IKS

43 S P 0,90 -
—— 55 B G 1,80 -
—— 55 B G 1,80 H
—— 55 B G 1,80 L
[ 62 B P 0,90 -
— 63 B G 1,50 -
—— 66 B P 2,50 HP

(© BRAZIL CONNEX e



" AGULHAS

F772

Agulha100 mil

ICT/FCT

Centros (mm/mil)  2,54/100

Corrente 50A

Resisténcia tipica 25 mOhm
-20°C...+80°C

Temperatura

-40°C...+200°C (H)

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
Padrao 30 80
Padrao 60 150
Padréo 60 220
Padréo 60 300

H 60 150

H 60 300

HP 200 300
Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
Padrao 4,0 5,0
Precisdo da ponta +0,08 mm

Materiais e Revestimento

Pistao ver estilo de ponta

Corpo Niquel prata, banhado a ouro
music wire, banhado a prata,

Mola P

Aco inoxidavel, sem banho(H)

Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro

Acessorios

Ferramenta para agulha FEWZ-772EV

Ferramenta para agulha FEWZ-772E0

Ferram’enta para FDWZ-100

receptaculo

Trava do plug H772VS
Séries @ da ponta Forca da Mola

1 (cN)
F772 06 B 150 G 300 H
—— T e T

Estilo de ponta  Material Banho Versao

Material: B =BeCu, S =Aco

@ daponta: 150=1,50 mm (e.g.)

Banho: G =banhado a ouro, L=
banhado a ouro longtime,
P = Revestimento funcional
N = banhado a niquel,R=
banhado a rédio

Versao: L =Versédo longa, HP = Séries
Progressivas
H =Alta temperatura, IK = Cap-
sula isolante

49

HFTaALA
HIT2CR

M 11

Versoes com diferentes alturas de
projecdo disponiveis sob encomenda.

DistanciadoresH772DS/xx
para agulhas de 100 mil

Cédigo de

pedido @ externo @ interno Tamanho
H772DS/10 2,20 1,70 1,00
H772DS/20 2,20 1,70 2,00
H772DS/30 2,20 1,70 3,00

HF WL HITF2LAID

HTIHCRA
- 222
1
'H H
T
il ezoa il }1
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AGULHAS ICT/FCT

F 7 7 2 Estilo de ponta Ndmero Material Banho Xem mm Versdo
Agulha100 mil r— 03 B G 130 .
e 05 B G 1,80 -
e 05 B G 2,00 -
Centros (mm/mil)  2,54/100 _-9 05 B G 2,00 H
Corrente 50A __a o 8 G 550 )
Resisténcia tipica 25 mOhm -‘A '
| * -
Temperatura e e ) -A : 2 z izz .
v— / -
Tamanho da perfuracao (mm) % 06 B G 1,50 )
?::Jodsar;;e(js:éo do receptaculo 1,07 -2,00 4@% 06 B G 1,50 H
Anel dg pres§éo c!o 203-205 % 06 B G 1,80 B
recepta’culo inserido ! ! % 06 B G 1,80 B
Receptaculo com colar 2,02-2,03 % o6 ; c 200 |
Altura de Projecdo(mm) % 06 B G 2,50 _
- 06 B G 2,50 H
— 07 s L 175 -
— 07 s L 2,00 -
——— 10 S N 0,63 -
—— 11 B G 0,64 -
e—) 11 B G 0,70 -
m—) 11 B G 1,00 -
[—) 11 B G 1,30 -
=== 12 B G 1,50 -
- 12 B G 2,00 -
—— 12 B G 2,00 H
—_— 14 S L 2,00 -
= 15 B G 2,00 -
- 15 B G 2,00 H
== 17 B G 2,00 -
—— 17 B G 3,00 % -
-_— 18 B G 1,30 -
- 18 S N 0,80 -
—_— 21 S L 1,30 -
—_— 21 s L 1,30 H
— 28 B G 2,00 -
=== 30 B G 1,30 -
— 33 S L 1,30 -
e 33 S L 1,30 H
o 33 S P 1,30 HP
e 33 S R 1,30 -

50

* Centro diferente do Padrao.
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AGULHAS ICT/FCT

F786

Agulha100 mil,
Versao curso longo
18 HTT 2NN HTFILA HFTAARWION.T HFT2LAN 1
HTTICR HIT2CRMA
Centros (mm/mil)  2,54/100
Corrente 50A =5 i"' 0.2
L1 -
Resisténcia tipica 25 mOhm e o F | e
Temperatura -20°C..+80°C el r 4 | 52 | Il '8
7.8 7 |
+209 |
Forca da Mola (cN £20%) L‘_"= - p208 L*- e @2k ||
Versao Pré-carga Nominal el R g Hl i —|
! 1
Padrao 60 150 P1Ee = = 8 - = @
Padréo 60 225 | n I
Padréao 60 300
I - [} | RS |
IK 60 300 2 4 2 L e ' L | L
HP 180 300
HP 180 500 [ | ‘
T W
Curso (mm) |
Versao Nominal Méximo o i J i 15
Padrao 6,4 8,0 ! é 08 ~ = = ] = _|
IK 6,4 8,0 | 123 = b= fra) P la
HP 64 80 18 L. Hg,84 10 0 84
Precisdo da ponta +0,10 mm |
—_—

Materiais e Revestimento N

Pistao ver estilo de ponta TEE
Corpo Niguel prata, banhado a ouro e —— .
Mola music wire, banhado a prata

Receptéculo Niguel prata, banhado a ouro

A F786 é a versao de longo curso da F772. Estas agulhas podem ser combinadas bem

Acessdrios em acessorio de estagio duplo.
Ferramenta para agulha FEWZ-772EV
Becepfaculo de ferramenta de FEWZ-772E0
insercao
Tamanho da perfura¢do (mm)
Anel de pressao do receptaculo- 1,07 -2,00
como parada
Ar_lel dc? pressao do receptacu- 203-2,05
loinserido
Receptaculo com colar 2,02-2,03
Altura de Projecao(mm)
Séries @ da ponta Forca da Mola
R (cN)
F786 06 B 400 G 300 IKO6
— T e .
Estilo de ponta  Material Banho Versao
Material: B =BeCuy, S = Ago, K = Sintético . .
@ da ponta: 400 =4,00 mm (e.g.) Distanciadores H772DS/xx
Banho: G =banhado a ouro, L= para agulhas de 100 mil
banhado a ouro longtime, Cod!go de @ externo @ interno Tamanho
P = Revestimento funcional, U pedido
= sem revestimento H772DS/10 2,20 1,70 1,00
Versao: HP = Séries Progressivas, H772DS/20 2,20 1,70 2,00
IK= Capsula isolante H772DS/30 2,20 1,70 3,00

5 (© BRAZIL CONNEX e



AGULHAS ICT/FCT

F786

Agulha100 mil,
Versao curso longo

Centros (mm/mil)  2,54/100

Corrente 50A
Resisténcia tipica 25 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C
52

Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Verséao
== 04 B G 2,00 -
e 05 B G 130 -
N, 06 B G 2,00 -
= 06 B G 4,00 IK
e 06 B G 4,50* -
—— 07 s L 1,80 -
— 07 s L 2,00 -
" — 10 S P 0,63 HP
) 11 B G 1,30 -
d& 14 S L 2,00 -
= 15 B G 2,00 -
& ] 17 K u 4,00 -
—— 18 B G 1,30 -
-— 21 S L 1,30 -
(= 32 S L 0,80 -
(—— 32 S P 0,80 HP
—— 33 S L 1,30 -
- 33 S P 1,30 HP
= 34 S L 0,80 -
— 38 S L 1,30 -
— 63 s L 2,00 -

* Centro diferente do Padréo.
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AGULHAS ICT/FCT

F797 F79718B100G300E21
o
Agulha100 mil, H Frar
Versao curso longo
|
Centros (mm/mil) ~ 2,54/100 21 I
: | HI TR0, 1
Corrente S0A T 18 HITZWW  HTTaLA HTT2LAM.1
Resisténcia tipica 25 mOhm
o . 2 — D32
Temperatura -20°C..+80°C | o I"'
| . : L 1 =
Forca da Mola (cN £20%) 2205 J L | =| | o2 r i | o
Versao Pré-carga Nominal T8 7
Padréo 60 150 | | - @zo8 L-—- = 2,04
Padrao 60 300 ! F— NEl . i
E21 100 300 it e =i~ % =g g
=4 |
Curso (mm)
Versao Nominal Maximo 41 =1 17 2k ] ]
Padrdo 8,0 10,0
E21 8,0 10,0
Precisdo da ponta +0,18 mm e - T
Materiais e Revestimento i R B naeal
Pistao ver estilo de ponta = 0o = 0,9 = =
Corpo Niquel prata, banhado a ouro | l
Mola music wire, banhado a prata I — - Q&4 10 ...I EI0
Receptéculo Niguel prata, banhado a ouro |
_.PI —
Acessorios )
Ferramenta para agulha FEWZ-772EV M 1:1
Ferramenta para agulha FEWZ-772E0 o Fea—
Ferramenta para receptaculo FDWZ-100
Trava do plug H772VS

Tamanho da perfura¢do (mm)

Anel de pressao do receptaculo

A F797 é a versao de longo curso da the F772. Estas agulhas podem ser bem combinadas em

acessorio de estagio duplo.

Distanciadores {772ps/xx
para agulhas de 100 mil

1,97 - 2,00
como parada
Ar_lel dg pressao do receptacu- 203-2,05
loinserido
Receptaculo com colar 2,02-2,03
Altura de Projecao(mm)
Séries @ da ponta Forca da Mola
PR (cN)
F797 18 S 100 L 300 E21
T
Estilo de ponta  Material Banho Versao

Material: B =BeCu, S = Aco, K = Sintético
@ da ponta: 400 = 4,00 mm (e.g.)
Banho: G = banhado a ouro, L =banhado a ouro
longtime,
P = Revestimento funcional, U = sem
Versio: revestimento
HP = Séries Progressivas,
IK = Capsula isolante
53

Cod!go de @ externo @interno Tamanho | ‘

pedido

H772DS/10 2,20 1,70 1,00 ~

H772DS/20 2,20 1,70 2,00

H772DS/30 2,20 1,70 3,00 \

W

Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
= 06 B G 2,00 -
—-_ 14 s L 2,00 -
= @ 15 B G 2,00 -
-— 18 B G 1,00 -
== 18 B G 1,00 E21
— 63 s L 2,00 E21

(© BRAZIL CONNEX e



'AGULHAS ICT/FCT

F563

Agulha118 mil

FEE3
|- £
Centros (mm/mil)  3,00/118 a4 H5ESA H5EGLA 16 TE
Corrente 6,0A l
= E== L T n':.
Resisténcia tipica 100 mOhm 1
—=f| | @28
Temperatura -40°C..4+200°C (H) 75
| R o
Forca da Mola (cN £20%) | fi= F
Versao Pré-carga Nominal P2 = = —=4| = 02,84 |
Padrédo 90 120
Padrédo 90 180
Padrao 130 250 a3 WS [ |
Padrao 180 300
HP 140 180 I"l |
] i I
Curso (mm) ! —
Versao Nominal Maximo o] - 48
Padrao 4,3 6,4
HP 4,3 6,4 ! 1
Precisao da ponta +0,10 mm =
o 0,64
Materiais e Revestimento
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola Aco inoxidével, sem revestimento W11
Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro e . o
Acessorios
A versao de longo curso é disponivel sob pedido (série F140).
Ferramenta para agulha FEWZ-563E0 g p p ( )
Tamanho da perfuragdo (mm)
Anel de pressédo como parada 2,34-2,35
Anel de pressao inserido 2,40 - 2,45 Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Versao
e 05 B G 1,70 -
Altura de Projecdo(mm) s
H563... com F563 84-16,0 — 05 B G 2,50 -
é‘;ﬁ 06 B G 2,50 -
= 06 B G 2,50 HP
= 06 B G 4,00 -
L —4 07 s P 3,00 -
Séries @ da ponta Forca da Mola ﬂ\ 11 B G 1,30 -
1 (cN) —
F563 06 B 250 G 180 HP iﬂ, 12 B G 1,70 -
— T T ~
Estilo de ponta  Material Banho Versao i 12 B G 2,50 -
Material: B =BeCu \s‘f' 14 B G 250 .
@ daponta: 250=2,50 mm (e.g.) —
Banho: G =banhado a ouro, P = “/ 15 B G 3,00 -
Revesti-mento funcional N 16 8 G 130
Versao: HP = Séries Progressivas d ' )
Recepta- Codigo do pedido de acordo — 17 B G 1,70 -
culo: com desenho -
- 18 B G 0,70 -
-— 18 B G 1,30 -
o (© BRALIL CONNEX ¢



AGULHAS ICT/FCT

F773 i
: { I

Agulha de 138 mil [ EE

1062 1

| i
Centros (mm/mil) ~ 3,50/138 | B _J-'_{E
Corrente 10,0 A
Resisténcia tipica 25 mOhm ==
Temperatura ~20°C..+80°C g5 =4 H=
-40°C...+200°C (H) '

Forca da Mola (cN £20%) 19 27
Versao Pré-carga Nominal
Padrao 50 150 ‘J
Padrao 30 220
Padréo 80 300
Padrao 100 400
H 40 150
H 80 300
Curso (mm)
Versao Nominal Maximo
Padrdo 4,0 5,0
H 4,0 5,0
Precisdo da ponta +0,10 mm

M1
Materiais e Revestimento — +
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata, Ago

inoxidavel, sem revestimento

Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro

Acessorios

H7 T HIT4ACHY HYTaLA
- I——— P32
U.E "‘
T 1 [ g
7 —ofl Hia 3
H T ez 1] W
i VB i
38 28 | 78
L L
| = pasz
I ] =
ol 1.8
—t— 054

Ferramenta para agulha FEWZ-774EQ
F acul
erramenta para receptaculo FDWZ-100
Tamanho da perfuracao
(mm)
H774.. 2,98-2,99
Séries @ da ponta Forca da Mola
1 (cN)
F773 06 B 230 G 300 H
— T 0
Estilo de ponta  Material Banho Versao
. B =BeCu, S = Aco, E = Aco Distanciadores 7732ps/xx
Material: inoxidavel para agulhas de 138 mil
. — Cddigod
@daponta: 230=230mm (eg.) Od.lgo ®  Qexterno @interno Tamanho
Banho: G =banhado a ouro, L= pedido
banhado a ouro longtime, H773DS/01 3,20 2,70 0,10
U = Sem revestimento H773DS/05 3,20 2,70 0,50
Versdo: H =Alta temperatura H773DS/10 3,20 2,70 1,00
Recepta- Codigo do pedido de acordo H773DS/20 3,20 2,70 2,00
culo: com desenho H773DS/30 3,20 2,70 3,00
55
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'AGULHAS ICT/FCT

F773

Agulha de 138 mil

Centros (mm/mil)
Corrente
Resisténcia tipica

Temperatura

56

3,50/138
10,0 A
25 mOhm

-20°C...+80°C
-40°C...+200°C (H)

Estilo de ponta ~ Numero Material Banho Xem mm Versdo
e 05 B G 2,30 -
= 06 B G 2,30 -
—-— 06 B G 2,30 H
—— 06 B G 3,00 -
= 06 B G 3,00 H
= 06 B G 4,00 -
- 06 B G 4,00 H
— 07 s L 2,30 -
— 07 s L 4,00 -
—— 09 s L 2,30 -
o—) 11 B G 1,80 -
== 12 B G 2,30 -
=y 12 B G 3,00 -
—— 12 B G 3,00 H
— 12 E U 2,30 -
—-_ 14 S L 2,30 -
=" 15 B G 2,30 -
= 15 B G 3,00 -
—_— 16 B G 1,40 -
— 16 B G 1,80 -
== 17 B G 2,30 -
—— 17 B G 3,00 -
- 17 B G 3,00 H
[ — 18 B G 1,80 -
= 18 B G 1,80 H
= 21 S L 1,80 -
— 28 B G 2,30 -
— 28 B G 2,30 H

(©) BRAZIL CONNEX ¢



'AGULHAS ICT/FCT

F796

Agulha de 138 mil
Versao curso longo

Centros (mm/mil)  3,50/138
Corrente 10,0 A
Resisténcia tipica 25 mOhm
Temperatura -20°C...+80°C

Forca da Mola (cN £20%)

Versao Pré-carga Nominal
Padréo 80 300
Curso (mm)

Versao Nominal Maximo
Padrao 8,0 10,0
Precisdo da ponta +0,13 mm

Materiais e Revestimento

Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata

Receptaculo Niquel prata, banhado a ouro

Acessorios

HTraLa

Fros
_ B g
E 3
Y
182
HTTACR1
2 . = i
0,2 P2
AR
g3 —4 |- i e |
--r-l-- 205
24 37 28 Wl
gz6s —§ |-
— = TTE |
|
58
N
P25 —
1 |

A F796 é a versao de longo curso da F773.

HTF T4

|L|
l
0 ) -

Estas agulhas podem ser bem combinadas em acessérios de estagio duplo.

Distanciadores H7732DS/xx

Ferramenta para agulha FEWZ-774EQ
Ferramenta para receptaculo FDWZ-100
Tamanho da perfuracao
(mm)
H774... 2,98-2,99
Altura de Projecdo(mm)
H774...com F796 15,2

Séries @ da ponta Forca da Mola

1 (cN)
F796 06 B 230 G 300
— T 0 T

Estilo de ponta  Material Banho Versao
Material: B =BeCu
@ daponta: 230=230mm (e.g.)
Banho: G =banhado a ouro
Recepta- Codigo do pedido de acordo
culo: com desenho
57

para agulhas de 138 mil DA

Cod!go de @ externo @interno Tamanho > £

pedido | ‘

H773DS/01 3,20 2,70 0,10

H773DS/05 3,20 2,70 0,50

H773DS/10 3,20 2,70 1,00

H773DS/20 3,20 2,70 2,00 \

H773DS/30 3,20 2,70 3,00 4

W i

Estilo de ponta ~ Numero Material Banho Xem mm Versdo
= 06 B G 2,30 -
S0 11 B G 1,76 -
- 12 B G 2,30 .
—-_ 14 B G 230 -

(G BRATIL CONNEX nc



" AGULHAS ICT/FCT

F785

FT&h FToA_IL
Agulha de 138 mil B
Versdo curso longo S |
3
— 2232
Centros (mm/mil)  3,50/138 16,2 HFT4CR HTTALAT  HFT4WAA
Corrente 10,0A L | = T iy e
Resisténcia tipica 25 mOhm o34 =5 0.2 |
-3 ]—l—j— _— — S—
Temperatura -20°C...+80°C E '.f |
F = = @3
1 o =
Forca da Mola (cN £20%)
~ . - ol mmj | n
Versao Pré-carga Nominal $2.85 4| = 27 38 44 79 | |- p2og
Padrao 80 150
Padrao 80 300
L 80 150
L 80 300 s | 1K 2 | i 1
e |l 2
Curso (mm) .I_.'_L m. _'__:J
Versao Nominal Maximo e BT MR — 1,8 |
Padréo 6,4 8,0 1= 00.64
L 6,4 8,0 |
Precisdo da ponta +0,10 mm =
' M 1:1
Materiais e Revestimento —_— e
Pistao ver estilo de ponta
Corpo Bronze, banhado a ouro
Mola music wire, banhado a prata
Receptéculo Niquel prata, banhado a ouro
L. A agullha F785 é a versdo de longo curso da F773.
Acessorios Estas agulhas podem ser bem combinadas em acessérios de duplo estagio.
Ferramenta para agulha FEWZ-774E0 9 P P gto-
Ferramenta para receptaculo FDWZ-100
Distanciadores H7732DS/xx
Tamanho da perfura¢do (mm) para agulhas 138 mil B A
H774... 2,98-299 Cod.lgo de @ externo @interno Tamanho o
pedido
Altura de Projecdo(mm) H773DS/01 3,20 2,70 0,10
H774... com F785 16.2 H773DS/05 3,20 2,70 0,50
H773DS/10 3,20 2,70 1,00
H773DS/20 3,20 2,70 2,00
H773DS/30 3,20 2,70 3,00
Séries @ da ponta Forca da Mola
R (cN)
F785 06 B 250 G 300 L
— T = = Estilo de ponta Numero Material Banho Xem mm Verséao
Estilo de ponta  Material Banho Versao .
Material: B =BeCu,$ =Aco — 01 5 L 2,00 -
@ daponta: 250=2,50 mm (e.g.) & 06 B G 1,20 L
Banho: G =banhado a ouro, L = ~
banhado a ouro longtime & 06 B G 2,30 -
Versao: L =Versao longa ‘ é\ 06 B G 2,50 L
Recepta- Cédigo do pedido de acordo -
culo: com desenho i’/ 06 B G 3,50 L
- 14 s L 2,30 -
—-_ 14 s L 230 L
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